VOSS

Instrukcje montazu
Dla bezpiecznego i prawidtowego montazu wstepnego i koncowego



http://www.voss-fluid.com

Wazne wskazdéwki dotyczgce instrukcji montazu VOSS

Maksymalne bezpieczenstwo ustug i funkcji VOSS zaktada, ze
przestrzegane sg wszystkie instrukcje montazu, eksploatacji zale-
cenia na temat rur.

Zasadniczo rekomendujemy uzywanie urzgdzen do montazu
wstepnego VOSS. Od rozmiaru rur L18/S16 stosowanie urzadzen
do montazu wstepnego jest niezbedne! Nalezy bezwzglednie
przestrzegacé instrukcji obstugi uzywanego aktualnie urzadzenia
do montazu wstepnego!

Montaz nalezy zaczg¢ dopiero wtedy, kiedy bedg Panstwo
pewni, ze zrozumieli instrukcje obstugi i montazu poszczegdinych
maszyn/urzadzen do montazu wstgpnego, narzedzi i produktéow
VOSS. Btedne postepowanie skutkuje ryzykiem w zakresie bez-
pieczenstwa i szczelno$ci oraz moze doprowadzi¢ do catkowitej
awarii potgczenia.

Producent nie moze nadzorowaé przestrzegania instrukcji obstugi
i montazu poszczegolnych maszyn/urzadzen do montazu wstep-
nego, narzedzi i produktéw VOSS Fluid, jak réwniez warunkoéw i
metod instalacji, eksploatacji, uzywania i konserwacji danych pro-
duktéw. Nieprawidtowe postgpowanie moze prowadzi¢ do szkéd
materialnych, a w konsekwencji zagrozi¢ osobom. VOSS Fluid
GmbH nie przyjmuje dlatego zadnej odpowiedzialnos$ci ani odpo-
wiedzialnosci cywilnej za straty, szkody an koszty, ktére wynikajg
z nieprawidtowej instalacji, niefachowej eksploatacji, nieprawidto-
wego zastosowania i konserwacji oraz ktére w jakikolwiek spos6b
sie z nimi wigza. Nieprzestrzeganie skutkuje utratg gwarancji.

VOSS Fluid GmbH zastrzega sobie prawo do wprowadzenia
zmian lub uzupetnien przedstawionych informacji bez wczesniej-
szego uprzedzenia. W razie potrzeby prosimy zgtosi¢ si¢ po
najnowszg wersje instrukcji obstugi lub montazu albo odwiedzi¢
naszg sekcje pobierania na stronie: www.voss.net
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Ogolne wskazdéwki dotyczgce instrukcji montazu VOSS

Zawsze przed catym procesem montazu i w jego trakcie zwra-
cac uwage na czystos¢ wszystkich elementéw tgcznie z rura.
Zabrudzenia mogg spowodowa¢ awarig systemu.

Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy podjeto wszystkie koniecz-
ne $rodki zgodnie z dang instrukcja.

Specyfikacja dopuszczonej rury stalowej:

Bezspoinowo ciggnione na zimno, wyzarzane normalnie precy-
zyjne rury stalowe wg DIN EN 10305-4, materiat E235+N, numer
materiatu 1.0308+N lub E355, numer materiatu 1.0580. Rury nale-
2y zamawia¢ wg $rednicy zewnetrznej i wewnetrznej.

Specyfikacje dopuszczonych rur ze stali nierdzewnej:
Bezspoinowo ciggnione na zimno, wyzarzane rozpuszczajaco,
bezzgorzelinowe rury ze stali nierdzewnej w stanie fabrycznym
CFA lub CFD o wymiarach i tolerancjach wg DIN EN 10305-1 i
wszystkich pozostatych warunkach dostawy wg

DIN EN 10216-5, materiat X6CrNiMoTi17-12-2, numer mate-
riatu 1.4571. Rury nalezy zamawia¢ wg $rednicy zewnetrznej i
wewnetrznej.

Przygotowanie rury powinno zawsze przebiegaé¢ tak samo dokfad-
nie, jak faktyczny montaz wstepny i koncowy potaczenia. W przy-
padku dtuzszych rur prosze sprawdzi¢ koncowe fragmentu pod
katem uszkodzen lub odksztatcen.

Zaleca sig¢ zaopatrzenie wstgpnie wyposazonych przewodéw ruro-
wych, ktére nie sg bezposrednio montowane koncowo, w kotpaki

ochronne.

Oznaczenie na nakretce nasadowej ztgczkowej i rurze utatwia pra-
widtowe dokrecenie.

Aby rozpoczg¢ montaz elementéw VOSS z uszczelkami elastome-
rowymi, nalezy sprawdzic, co nastgpuje:

B Czystos$¢ i brak uszkodzen wpustu i/lub powierzchni uszczel-
niajgcej

B Czystos$¢ i brak uszkodzen uszczelki elastomerowe;j

Ustalanie momentu dociggajgcego potgczen wkrecanych

Zawarte w katalogu momenty dociggajgce obowigzujg pod naste-
pujgcymi warunkami:

B Stalowe pofaczenia Srubowe z powtokg powierzchniowg
VOSS coat

B Podane stopnie ci$nienia nominalnego wymagaja wytrzyma-
tosci na rozcigganie materiatu ciernego wynoszacej von
600 N/mm?

B Nalezy przestrzega¢ naszych zalecen dotyczacych smarowa-
nia czopéw wkrecanych

W przypadku innych wartosci wytrzymatos$ci, wspétczynnika spre-
zystosci podtuznej i potgczenia tarcia uzytkownik musi do$wiad-
czalnie dopasowa¢ momenty dociggajace.

Przestrzeganie zalecanego momentu dociggajgcego tworzy
warunki do petnego wykorzystania wartosci ci$nienia i odpowied-
nich zabezpieczen.

Momenty dociggajgce wkretéw z gwintem wewnetrznym sg poda-
ne jako zalecenia w tabeli danego typu potgczenia srubowego.

Objasnienie symboli i dalsze wskazowki

g Kontrola wzrokowa

Wszystkie dane w milimetrach [mm]

Dokreci¢ za pomoca narzedzia wg danych
w instrukcji

Dociggna¢ recznie lub wykonac¢ inne

!z czynnosci manualne

0 Oliwienie, smarowanie w miejscu oznaczonym strzatkg
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Instrukcja montazu potgczen srubowych zawijanych BV-10

Wskazowki

Przed rozpoczeciem montazu prosze zapoznac sie z
ogoélnymi wskazéwkami w aktualnym katalogu VOSS i
sprawdzi¢ aktualnos¢ instrukcji montazu!

Niniejsza instrukcja montazu opisuje montaz wstepny i
koncowy potgczen srubowych zawijanych BV-10.

Uwagal!

Do montazu wstepnego stozka zawijanego dostepne
sg rozne narzedzia VOSS. Obowigzujg informacje

o procesach montazowych podane w odpowiednich
instrukcjach obstugi.

Przygotowanie rury

2.1 Ustali¢ wymiary przewodow rurowych za pomoca
tabeli wymiarow.

Seria | Sr. zewn. [t5 xok. |L1ok. |L2 ok.
rury [mm] | [mm] |[mm] |[mm] |[mm]
L 6 7 0,8 7,8 659
L 8 7 1,1 8,1 59
L 10 7 0,5 7,5 60
L 12 7 0,5 7,5 62
L 15 7 0,5 7,5 62
L 18 7,5 1,5 9 63
L 22 7,5 1,5 9 65
L 28 7,5 1,5 9 72
L 85 10,5 (2,8 18,3 75
L 42 11 & 14 75
S 8 7 2,4 9,4 55
S 10 75 |24 9,9 60
S 12 75 |24 9,9 60
S 14 8 3,4 11,4 65
S 16 85 |25 11 65
S 20 10,5 (3,5 14 70
S 25 12 &5 15,5 75
S 30 13,5 |45 18 75
S 38 16 5) 21 78

2.2 Odpitowac¢ rure pod katem prostym. Dopuszczalna

jest tolerancja kata + 1°. Nie stosowa¢ obcinaka do rur

ani szlifierki-przecinarki. Delikatnie usung¢ zadziory z

koncow rur od wewnatrz i z zewnatrz. Wyczysci¢ prze- 1-0.2
wody rurowe.

maks. £1°
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BV-10

Montaz wstepny stozka zawijanego

3.1 Nakretke nasadowg ztgczkowg BV-10 i pierscien
zaciskowy nasungc¢ na rure w przedstawiony sposob.

3.2 Metoda montazu wstepnego

Montaz wstepny jest wykonywany wytgcznie za pomo-
cg urzadzenia VOSS. Stozek zawijany BV-10 jest wci-
skany w rure podczas montazu wstepnego.

Uwaga!

Urzadzenia i narzedzia do montazu wstepnego wypo-
sazyc¢ zgodnie z dang instrukcjg obstugi. Przy wyborze
narzedzi nalezy uwzgledni¢ srednice zewnetrzng rury i
grubosc Scian.

Wykonaé montaz wstepny zgodnie z instrukcjg obstugi.

3.3 Lekko nasmarowac stozek zawijany BV-10 w
obszarze uzebienia i na walcowej opasce srodkiem
smarnym (np. opartym na oleju mineralnym olejem
hydraulicznym HLP32) i nasung¢ na czop trzpienia
montazowego.
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BV-10

3.4 Rure wyposazong w nakretke nasadowg ztgczko-
wa BV-10 i pierscien zaciskajgcy wsuwac z zewnatrz
przez otwor szczek mocujgcych, az wycentruje sie
wzgledem stozka zawijanego BV-10.

Nakretka nasadowa ztagczkowa BV-10 i pierscien
zaciskajgcy pozostajg na zewnatrz przestrzeni monta-
zowej!

Uwaga!

Przestrzega¢ poprawnego naprezenia wstepnego
szczek mocujgcych. Rura nie moze sie wysung¢
na poczatku montazu! Nalezy przestrzega¢ danych
instrukcji obstugi urzgdzen do montazu wstepnego!

3.5 Wcisng¢ stozek zawijany BV-10 w rure.
Stozek zawijany jest idealnie zamontowany, kiedy
pozostaje szczelina

od = 0,5 do maks. 1 mm

Uwaga!

Stozek zawijany BV-10 nie moze dotyka¢ powierzchni
stykowej rury!

3.6 Sprawdzi¢ kat prosty!

Wymagana szczelina od 2 0,5 do maks. 1 mm
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BV-10

Montaz koncowy

4.1 Naciggnac¢ pierscien o-ring i sprawdzic, czy nie
jest skrecony w rowku stozka zawijanego. Gwint,
powierzchnie stozka, pierscien zaciskajacy i nakretke
nasadowg ztgczkowg BV-10 nasmarowac lekko $rod-
kiem smarnym (np. opartym na oleju mineralnym ole-
jem hydraulicznym HLP32).

4.2 Wsuna¢ prosto wstepnie zmontowany koniec rury
w stozek potgczenia srubowego.

Uwagal!

Uwazac¢, aby nie uszkodzi¢ pierscienia o-ring.
Zapewni¢ beznaprezeniowe potaczenie wstepnie
zmontowanego konca rury z kré¢cem potgczenia Sru-
bowego!

nieprawidtowo

prawidtowo

4.3 Recznie dociggna¢ nakretke nasadowg ztgczkowa
BV-10.
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